® CODIGO: 27282 CLAVE: SOIN-130/200P
PRETUL /

Soldadora inversora bi-voltaje 200 A,
127 V/220 V, Pretul

Ligera y compacta, mas eficiente (mayor ciclo de
trabajo) y con menor consumo eléctrico que una
soldadora convencional

Rango de corriente: 1 Fase (20 ACC-135ACD) | 2
Fases (20 A CC - 200 A CD)

Sistema de adaptacién automatica BI-VOLTAJE
127-220 V, detecta y se adapta al voltaje de entrada,
sin necesidad que el usuario cambie conectores o
manipule controles

Para procesos de soldaduras de electrodos revestido
(SMAW) y tungsteno (TIG)

Bornes de cambio rapido: 1/2"

Para electrodo revestido 6013, 6011 y 7018 (Hasta
1/8")

Display digital y perilla para ajuste de corriente
Luz indicadora (Proteccién térmica)

Bornes con
conector
rapido
Cumple la norma: NOM-003-SCFI
\\h'%‘?
1% NOM-Anet
.W — /
Corriente maxima 200 A
Bornes 1/2"
Ciclo de trabajo 40% (4 minutos de trabajo por 6 minutos de descanso)
Alimentacidn 1 FASE (127 VCA /38 A/ 50 - 60 Hz), 2 FASES (220 V CA/42 A /50 - 60 Hz)
Voltaje de circuito abierto 1 FASE (80 V CD) , 2 FASES (70 V CD)
Potencia 1 FASE (4.8 kVA) , 2 FASES (9.2 kVA)
Rango de corriente 1 FASE (20 ACC-135ACD), 2 FASES (20 ACC-200 A CD)
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Tipos de electrodo 6013, 6011y 7018
Dimensiones (Altura x Base x Fondo) 30x15x35cm
Peso 5.3 kg

Empaque individual Caja

Fabricado en China bajo las estrictas especificaciones de Truper

Cable integrado: 2 m # 2 AWG (30 mm?)
Cable integrado: 2 m # 2 AWG (30 mm?)
Careta protectora

Cepillo de alambre

Cable de alimentacién (2 m) con clavija

1 kg Electrodos

Manija para facil Interruptor de ot i o
transporte apagado/encendido Caracteristicas técnicas:

Luz de

orateccién térmica IG BT Tecnologia que puede operar a

INVERTER cualquier nivel de corriente

THERMAL iGN térmi
LEeRMAL - Portecci6n térmica contra sobrecarga

ARC Ajusta el valor dptimo del arco de la soldadura
FORCENZ vy permite soldar en diferentes posiciones

ANTI  Evita el sobrecalentamientoy la

STICK adherencia del electrodo

Control eléctrico para
ajuste de corrient[:e E'?J& Facilita el arranque del arco

LIFT/ Facilita el arranque del arco
TIG con el proceso TIG

Bornes con sistema
de cambio rdpido
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Para procesos de S 2%E S
electrodo revestido | w50t wi i Accesorios incluidos:
6013 6013
3/32" 3/32"
1/g" ;//??2"" - Cable con tenza Cable integrado: 1.9 m
316" == vparatierra: #2 AWG (30 mm?)
601 6011 Cable con tenza Cable integrado:2 m
SMAW iy ; 2
Electrodo 31/,382.' 31//382 portaelectrodo: ~ #2 AWG (30 mm’)
revestido iﬁg" . Careta protectora
7018 7018 pi=== Cepillo de alambre
3/32" 3/32" . . .
/" 1/g" ("* Cable de alimentacion (2 m) con clavija
5/32"
116 2 mm (0.078") D
1.6 mm (0.062")
Tungsteno 1mm (0.039")
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